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Light elements, of reduced size, are provided to be readi- 
ly assembled by unskilled labour, without important hoisting 
means to make sheets, walls or slabs of concrete or other filling 
material comprising a lost form-work formed by a metal frame- 
work comprising elements (1,2, 11) consisting of comer angles 
interconnected by means of struts (3), and by prefabricated 
panels (4) arranged against said elements (1, 2, 11) or against 
the ends (5) of the struts (3). 

(57) Abrege 

Des Elements legers, de dimensions reduites, sont con^us 
pour etre assembles aisement par une main d'oeuvre non quali- 
fieej sans moyens de levage importants, pour realiser des 
voiles, cloisons ou dalles en beton ou autre materiau de rem- 
plissage comportant un coffrage perdu forme par une ossature 
metallique comprenant des elements (1, 2, 11) constitues de 
cornieres liaisonnees entre elles au moyen d'entretoises (3), et 
par des panneaux prefabriques (4) disposes contre lesdits ele- 
ments (1, 2, 1 1) ou contre les extremites (5) des entretoises (3). 
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Elements de structure et procidg de rSalisation. 



La pr^sente Invention se rapporte k la realisation de 
voiles et dalles en be ton ou autre mat^riau, et elle 
concerne en particulier 1 'erection de la structure d'un 
batiment ou d'un ouvrage quelconque et accessoirement 
5 1 'Erection de cloisons, 

L' invention a pour but de permettre d'^riger une struc- 
ture composde d' Elements verticaux et horizontaux et 
des cloisons en utillsant des elements lagers, de dimen- 
10 sions r^duites, empilables pour la plupart, qui peuvent 
gtre assembles aisement et rapidement par une main 
d'oeuvre non qualifiee sans faire usage de moyens de 
levage importants, ni de boulons ou rivets de serrage. 

15 Ce but est attaint grace a un proc^d^ de construction 

de la structure, portante ou non, d'un bfttiment ou d'un 
ouvrage quelconque, selon lequel on fixe des bases 
d^limitant les emplacements des voiles, on fixe sur 
ces bases, des montants constitu^s de deux cornleres 

20 pr^alablement llaisonn^es au moyen d' entretoises. On 

place le cas ech^ant des barres a b^ton et des dquipements 
a Incorporer dans le voile. Ensuite on fixe des panneaux 
pr^fabriquds afin de former les faces externe et interne 
des coff rages, puis on coule du be ton dans I'espace 

25 compris entre les faces des coff rages. 
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Des longerons horizontaux peuvent 6tre fix^s sur des 
montants, ces longerons ^tant constltu^s evx aussi de 
corniferes liaisonn^es au moyen d'entretoises, des 
panneaiix pr^fabrlqu^s ^tant fix^s sur les longerons ou 
5 sur les extr6mit6s des entretoises. 

invention a 6galement pour objet un voile ou une 
cloison en b^ton ou autre mat^riau de remplissage quel- 
conque se caract^risant par un coffrage perdu form^ par 

10 une ossature m^tallique comprenant des profils de base 

et des montants, et ^ventuellement des longerons, lesdits 
montants ou longerons ^tant constitu^s de corniferes 
lialsonn^es au moyen d« entretoises, et par des panneaux 
pr^fabriqu^s disposes contre les montants, les bases 

15 et les eventuels longerons ou contre les extr^mites des 
entretoises ♦ 

L' invention a encore pour objet une dalle ou un hourdis 
en b^ton se caract^risant par vn coffrage perdu form^ 
20 par vine ossature m^tallique comprenant des longerons 
disposes horizontalement et constitu^s de corniferes 
liaisonn^es entre elles au moyen d» entretoises et par 
des panneaux pr^fabriqu^s suspendus aux extr^mit^s des 
entretoises munies de disques de collage • 

25 . 

Le proc^d^ d'armaturage selon 1' invention a pour avantages 
d'apporter une fiabilit^ et une solidity remarquables 
tout en permettant une cascade d' economies (Economies de* 
mat^riaux, de temps, de main d'oeuvre) et cela sans 
30 reduire les possibilites de realisation offertes par les 
formes de construction traditionnelles. 

L» invention est expos^e dans ce qui suit a I'aide 
d'exemples de mode d' execution illustr^s sur les dessins 
55 ci-annex^s. Dans ces dessins: 
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la figure 1 est une vue en perspective montrant la 
realisation de I'ossature mdtalllque suivant un aspect ' 
de 1' invention, 

. la figure 2 est une vue en perspective avec arrachement, 
5 d'une structure portante vertlcale selon I'invention. 
la figure 3 est xrne vue semblable h. celle de la 
figure 2, montrant une variante d» execution selon 
1' invention, 

. la figure 4 est une vue en perspective illustrant une 
10 variante de realisation du coffrage selon I'invention, 
. la figure 5 eat une coupe verticale d'une structure 
I coffrage perdu, au passage d'un ^tage, selon I'inven- 
tion. 

15 Comme dans tout proc^de de construction classique, on 
commence par preparer le terrain et par r^aliser les 
fondations. Sur celles-ci, le long du p^rimetre de 
1' emprise de I'ouvrage k construire on aligne des bases 1 
destinies a la fixation de montants 2 (figure 1). Les 

20 prof ils de base 1 sont par exemple des ^querres ou des 
comieres metalliques en L dans les ailes desquelles 
sont formees des ouvertures 6, 7. Les bases 1 sont fixees 
sur la fondation. A la figure 1 on voit des bases 1 
formees par des ^querres metalliques. Elles sont 

25 dispos^es par paires avec entre les ^querres de chaque 
paire, un ecartement suffisant pour enserrer les 
montants 2. Des bases 1 form^es par des comieres m^tal- 
liques sont representees k la figure 4. L'ecartement 
entre les ailes verticales est ajuste pour enserrer les 

30 montants 2. 

A intervalles riguliers le long du perimfetre de la base, 
on place des montants 2 entre des prof ils de base 1 . 
Ces montants 2 sont constitues de corniferes metal.liques 
35 .. k ailes egales ou inegales. Ces corniferes sont liaisonnees 
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l»une a 1' autre par des entretoises 3* La constitution- 
des montants k partir de deux comiferes permet de 
r^aliser des montants de diverses largeurs simplement 
en les d^pla?ant I'une. par rapport k 1« autre et en les 
5 liaisonnant a la largeur voulue, au moyen d' entretoises 
3 de longueur voulue. Les entretoises 3 sont plac^es k 
intervalles r^guliers dans les ouvertures 6 des prof ils 
de base 1 et des montants 2, ces entretoises assurant 
un serrage ad^quat des montants. Les entretoises 3 

10 pr^sentent des encoches de fixation et sont fix^es par 

pivotement pour loger les ailes des profiles m^talliques 
1 et 2 dans les encoches. Les extr^mit^s 5 des entre- 
toises 3 sont repli^es a angles droits pour servir 
d'appui et d'accrochage pour les panneaux devant cons- 

15 tituer les faces de coffrage. Les extremit^s des entre- 
toises peuvent 6galement &tre garnies de disques d'appui 
et d'accrochage, 

A ce stade du proc^dd de construction, on introduit.le 
20 cas ^ch^ant des barres k beton horizontales dans les 

ouvertures 6 ou 7 des corniferes constituent les montants 
verticaux 2 et on les relie ^ventuellement a des barres 
a b^ton verticales a I'aide de crochets rapides par 
exemple. Des conduites (eau, d6charge, Electricity ou 
25 autres), des ancrages de s^curitE (par exemple 8 a la 
figure 2) ou tout autre Element a encastrer peuvent 
egalement 6tre places k I'int^rieiir des coff rages. 

Des panneaux 4 sont ensuite mis en place pour former les 
30 faces interne et externe du coffrage (figure 2). Les 

panneaux peuvent 6tre d'un type quelconque, Le coffrage 
peut, par exemple, fetre compost d'un panneau de finition 
du ctt6 int^rieur et d'un panneau composite isolant du ci 
ext^rieur, tous deux munis -de battles, pour I'erection 
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d'vui logement. Ces panneaux prennent appui sur les extr^- 
mit6s 5 des entretoises 3. Les entretoises jouent done 
en outre le rfile d'^carteurs. Les jfanneaux 4 sont avan- 
tageusement colics sur les extr^mit^s 5 des entretoises, 
garnies ou non de disques k encoller. Les panneaux de 
coffrage sont ^ventuellement prot^g^s ext^rleurement 
par une feuille de Visqueen. Les panneaux 4 peuvent 
^galement Stre fix^s sur les profils de base et les 
montants vertlcaux. 



La figure 3 montre un exemple d» execution dans lequel les 
entretoises 3 sont garnies h leurs extr^mit^s de capuchons 
5 servant d' appui et d'aire de collage pour les panneaux 
de coffrage 4. Dans certaines applications, des brelages 
15 13 son ensuite disposes a intervalles r^guliers pour 

maintenir les panneaux de coffrage 4 en place pendant 
la coulee du b^ton. Ces brelages sont constitu^s de 
tiges autoforantes que I'on fore au travers des panneaux 
ou de tiges sp^ciales autoblocantes sur une face du 
20 coffrage. Le proc6d6 permet a I'op^rateur de ne travailler 
que d'un seul c6t^ de la parol. 

La figure 4 lllustre xme variante d' execution dans 
laquelle les panneaux de coffrage 4 sont maintenus contre 
25 les extr^mitds 5 des entretoises 3 par des plateaux de 

serrage 12 enfil^s et bloqu^s sur les tiges de brelage 13. 
Des profils 14, fichus entre les panneaux de coffrage 4, 
ont potir fonction d'^viter les d^placements dif f^rentiels 
des rives des panneaux adjacents lorsque ceux-ci ne sont 
pas ^quip^s de battles formant tenon-mortaise. Ces 
profils 14 peuvent aussi servir a maintenir les feuilles 
de protection en Visqueen ^ventuelles. Les differentes 
parties du coffrage sont encore maintenues au moyen de 
sangles ^3^ 
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Pour r^aliser un llnteau, par example, des longerons 
horizontaux 11 sent flx^s sur des montants verticaux 2.' 
Ces longerons horizontaux peuvent 6tre constitute de 
corniferes liaisonntes entre elles par des entretoises 
comme les montants verticaux 2. Des panneaux de coffrage 
externe et interne 4 sont tix6s sur les extrtmites des 
entretoises comme dtcrit plus haut et/ou sur les lon- 
gerons 11 et les montants 2. 

Le coffrage ttant rtglt et sa fixation ttant assurde, 
on coule du titon frais 16 (btton lourd, btton Itger, 
bdton special) ou tout autre mattriau de remplissage, 
par exemple de I'argile, de la terre polymtris^e, 
un mattriau de synthase quelconque , etc. La coulee 
de materiau de remplissage se fait avantageusement en 
plus ieurs It apes successiyes, cheque fois sur une 
hauteur dl termini e en fonction du type particulier 
de panneavix mis en oeuvre. La premiere coulle est 
avantageusement rdalisle au moyen d'un matlriau hydro- 
f ugl . 

Pour vm ouvrage a plusieurs Stages on s'arr6te sous 
le niveau de la dalle d'ltage 20 comme indiqui sur la 
figure 5 (phases A+B) . On repart ensuite au-dessus de 
la dalle d'ltage 20 comme sur une fondation, en y 
f ixcnt des prof ils de base 1 (phase C) . On ripfete 
ensuite le procldl dicrit, niveau par niveau, dusqu'i 
la toiture. 



Apr^s realisation du voile 10, les panneaux 4 sont 
dibarrassis des ailments de maintien et de retenue. 
Le cas dchlant, lorsque des brelages de fixation sont 
utiiisis, les panneaux de coffrage peuvent 6tre rlcuplrd 
aprfes prise du matlriau de remplissage. 
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L' invention permet de Hamiser non seulement des voiles 
verticaux 10, mais dgalement dee voiles horizontaux, 
d^nommds dalles, ou des hourdis. La figure 5 montre 
une dalle d'^tage 20 r^alis^e selon 1' invention. Des 
longerons 11 sont disposes horizontalement, ces longerons 
6tant constitute de comiferes liaisonntes entre elles 
par des entretoises 3 comme les montants verticaux 2. 
Les extrdmitds inftrieures des entretoises 3 sont 
gamies de disques de collage 9 centre lesquels sont 
fixts des panneaux prtfabriquts 4. Dans le coffrage 
ainsi realist on coule du ttton 16 qui, aprfes prise, 
forme la dalle 20. Des barres h b6ton at, le cas tcheant, 
d'autres fitments h. encastrer, peuvent tvidemment §tre 
places dans le coffrage avant la coulee du bdton. 
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REVENDICATIONS 

1. Proc^d^ de construction de la structure d»un ouvrage, 
caract^rls^ par les phases suivantes: 

(a) mise en place de profile de base (1) d^limitant les 
emplacements des voiles II construire, 
5 (b) fixation sur les profile de base, de montants (2) 
constitues de deux corniferes prialablement liaisonn^es 
entre elles au moyen d • entretoises (3), 
(c) placement le cas ech^ant de barres k b^ton et autres 
^quipements, 

10 (d) fixation de panneaux prefabriqu^s (4) sur les profils 
de base (1) et les montants (2) ou sur les extr^mit^s 
des entretoises (3) afin de former les faces externe et 
interne des coff rages, 

(e) coulage de b^ton dans I'espace compris entre les 
15 faces des coff rages. 

2. Proc^d^ selon la revendicatioh 1, caract^ris^ en ce 
que des longerons (11) disposes horizontalement sont 
fix^s sur des montants (2), ces longerons (11) ^tant 

20 constitues de comieres liaisonnees entre elles au 

moyen d • entretoises , et en ce que des panneaux prefabri- 
qu^s (4) sont fix^s sior lesdits longerons (11) ou sur 
les extr^mit^s des entretoises pour former les faces 
externe et interne de coffrages. 

25 

3. Proc6dd selon la revendication 1 ou 2, caract^ris^ 
en ce que les montants (2) et longerons (11) sont 
constitues de devix comieres h. ailes ^gales ou in^gales, 
liaisonnees entre elles de manifere k former des ^l^ments 

30 de largeur ajustable. 

4. Proc^d^ selon la revendication 1, 2 ou 3, caract^ris^ 
en ce que les panneaux de coffrage (4) sont places centre 
les extr^mit^s (5) des entretoises (3). 
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5. Proc^d^ selon la revendication 4, caract^rls^ en 
ce que les panneaux de coffrage (4) sont colics sur 
les extremit^s (5) replides k angles droits des entre- 
toises (3), lesdites extr^mit^s ^tant garnies ou non 

5 de dlsques destines h accroltre I'aire de collage. 

6. Proc6d^ aelon la revendication 4, caract^ris^ en 
ce que les extr^oit^s (5) des entretoises (3) sont 
constitutes de capuchons rapport6s. solidarists aux 

10 entretoises. 

7. Precede selon la revendication 1, caract6ris6 en 

ce que les montants (2) et/ou longerons (11) prtsentent 
des ouvertures (6. 7) dans leur face transversale aux 
15 faces interne et externe des coffrages afin de permettre 
le passage et le positionnement de barres a beton et de 
canalisations diver ses. 

8. Procddt selon I'une quelconque des revendications . 
20 pr^ctdentes, caract^rist en ce que les panneaux (4) 

sont fixds au moyen de tiges (13) traversant un panneau 
ou les devix paimeaux de coffrage (4) . 

9. Proctdt selon la revendication 8 . caract^ris^ en 
25 ce que des plateaux de serrage (12) sont enfiUs et 

bloquts sur les tiges (13), ces disques de serrage 
appuyant centre les panneaux de coffrage (4) . 

10. Voile ou clolson en b^ton ou autre mat^riau de 
remplissage, caracterisd par un coffrage perdu formt 
par une ossature m^tallique comprenant des profils de 
base (1) et des montants (2), lesdits montants 6tant 
constitute de corniferes liaisonntes entre elles au 
aoyen d- entretoises (3), et par des panneaux prtfabriqut 
(4) disposes centre les montants (2) et les bases (1) ou 
centre les extrdmitts (5) des entretoises (3). 



30 



35 
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11 • Voile ou cloison selon la revendication 10, 
caractdris^ en ce que I'ossature m^tallique comprend 
en outre des longerons (11) disposes horlzontalementi 
ces longerons ^tant constltu^s de corni^res lialsonn^es 
5 entre elles au moyen d'entretoises, et en ce que des 
paimeaux pr^fabriqu^s (4) sont disposes contre les 
longerons (11) ou contre les extr^mitds des entretolses. 

12, Dalle ou hourdis en b^ton, caract^ris^ par un 
10 coffrage perdu form^ par une ossature m^tallique 

comprenant des longerons (11) disposes horizontalement, 
. ces longerons ^tant constitu^s de cornieres liaisonn^es 

entre elles au moyen d'entretoises, et par des panneaux 

prefabriques (4) suspendus aux extr^mites des entretolses 
15 munies de disques de collage (9). 
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5,7 

4,5,12 

1/3 

3 



Formulaire PCT/ISA;210 (feulUe addltionnelle) (Jtnvter 19B5) 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE RELATIF 



A LA DEMANDE INTERNATIONALE NO. PCT/BE 8500005 (SA- 8885) ' 



La presente annexe indique les membres de la famille de 
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